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Grenzwertermittlung durch Lecksimulation

Umrechnung eines Druckabfalls in einer Leckrate

VL = Vt x 60 x Differenzdruck

                 1013 x t 3

Steinbeisstraße 32

Lecktestgerät

LTG 750
Mögliche vorwählbare Prüfmethoden

• Staudruckverfahren für 
 Querschnittsprüfungen
 Differenzdruckmessverfahren, 
 Druckabfallsmethode,
 Druckaufbaumethode, 
 Durchfl ußprüfungen, 

 • Druckausführung, Vakuumausführung 
 und kombinierte Ausführng für Druck- 
 und Vakuumprüfungen

Wichtige Ausstattungsdetails 

• Sensorik aus Edelstahl

• Differenzdruckwandler mit hoher einseitiger 
 Überlast bis 17 bar bei kleinsten 
 Differenzdruckmessbereichen

• Aufl ösung bei Druckdifferenzmethode
 0,001 mbar

• Ventile aus eigener Fertigung wahlweise 
 Aluminium oder Edelstahl (FDA-konform)

• elektronische programmbezogene 
 Druckregelung  

• Option: Volumetrische Befüllung



Prüfabläufe grafisch dargestellt

Prüfpneumatik Druckabfallsmethode Prüfpneumatik für Druckdifferenzmethode

Lecktestgerät LTG 750 

• Lecktestgerät mit automatischem Prüfablauf
• PanelPC 800 MHz mit 8“ Display und LED Hintergrundbeleuchtung
• Betriebssystem Windows CE 6.0
• Zur Dichtheitsprüfung nach der Druckabfallsmethode und Differenzdruckmethode
• Staudruck- und Durchfl ussmethode
• Programmierspeere über Anwender- Code
• 255 speicherbare Prüfprogramme
• Digitale Ein- und Ausgänge für die Funktionen
• Start, Stop, Programmvorwahl, i.O. n.i.O.
• USB-Schnittstelle zur Parameterübertragung (Import und Export)     
• Programmverknüpfungen in Abhängigkeit von i.O. Ergebnissen
 
Option:
Zusätzlich 32 programmbezogene aktivierbare Digitalausgänge 24 VDC 

Prüfpneumatik für Druckabfalls- und 
Druckdifferenzmessung mit volumetrischer 
Befüllung:

Die volumetrische Befüllung wird bei Prüfl ingen 
verwendet die zum Prüfzeitpunkt verschlossen 
sind.

Angenommen eine Verschlussbohrung wäre 
auf Dichtheit zu prüfen, dann würde die 
Verschlussschraube mit Druck beaufschlagt.
Im Falle einer Grobleckage würde das 
Innenleben des Prüfl ings mitbefüllt und während 
der eigentlichen Messphase würde kein 
leckagebedingter Druckabfall erfolgen.
Der groblecke Prüfl ing würde als i.O. beurteilt.
Bei volumetrischer Befüllung wird ein Speicher 
während der Ladezeit vorbefüllt.

Innerhalb der Füllphase wird der Speicherinhalt 
auf den Prüfl ing gefl utet. Sollte der Prüfl ing grob 
undicht sein, würde der Prüfdruck sehr viel 
geringer ausfallen als bei einem i.O.-Prüfl ing.

(Verhältnis Prüfl ingsvolumen/Speichervolumen)
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Für Vakuum- und Überdruckprüfungen

Prüfmethode „Druckdifferenz“
mit volumetrischer Befüllung

Prüfmethode „Druckdifferenz“

Prüfdruckbereiche :          Type:
0…. Minus 1 bar relativ PNMT-vak1
Minus 1…2 bar relativ PNMT-vak1-2
Minus 1…6 bar relativ PNMT-vak1-6
0… 2 bar              relativ PNMT-P-2
0….6 bar relativ PNMT-P-6
0…10 bar relativ PNMT-P-10

Bei Prüfgeräten für Druckabfallsmessungen 
steht die Aufl ösung in Abhängigkeit zum max. 
Prüfdruckbereich.
Geräte für Differenzdruckprüfungen unterliegen 
nicht diesem Einfl uß.

Abmessungen Prüfgerät LTG 750 (in mm)


