Lecktest- und @ Svstorme
DurChqussprufgerat UC 800 DL-SYSTEME FUR N\ESSTEZ—”\“K GMBH

Dichtheitspriifgeréat
in Mehrkanalausfiihrung

¢ Dichtheitsprifung

e Offnungsdruckpriifung
e SchlieBdruckpriifung

e Durchflussmessung

Die mikroprozessor-gesteuerten Priifgeréte der Serie UC 800 finden fir die unterschied-
lichsten Prifaufgaben Verwendung und werden hauptsachlich flr die serienbegleitende
Qualitatskontrolle eingesetzt.

Die freie Vorwah! des Prifverfahrens ermdglicht sowoh! Durchflu3- als auch Dichtheits-
prafungen.

Neue MabBstabe werden unter anderem durch folgende Ausstattungsdetails gesetzt:

® Priifverfahren frei vorwéhlbar und somit optimal abgestimmt
auf die jeweilige Priifaufgabe

Fliissige und gasférmige Priifmedien
Eigeniiberwachung der Sensorik und Pneumatiksteuerung
Grafische MeBwertdarstellung (Option)

Dokumentation der einzelnen Priifungen bzw. Chargen
Speicherung der Priifergebnisse iiber Ringpuffer
Dokumentationsfédhigkeit nach ISO 9000

Die Priifprogramme kénnen wahlweise iiber die frontseitige Tastatur,
Uber die V-24-Schnittstelle oder iiber vorprogrammierte Cip-Karten
programmiert werden

Zeitgleiche Verwaltung von 2 Priifabldufen
Vorwéhlbare MeBauflésung




Allgemeine Beschreibung

Mikroprozessorgesteuertes  Prifgerat  far
Dichtheits- und DurchfluBprafungen.

Freie Vorwahl der Prifmethoden Druckabfall,
Druckaufbau, Druckdifferenz, Massestrom
oder einer DurchfluBmessung.

Das Prufgeréat besteht aus dem Elektronikteil
in einem 3 HE 84 TE-Tischgehéduse, einer da-
zugehdrigen Pneumatiksteuerung im 3 HE
42 TE-Gehduse und ist in 2 unabhédngige
Prifblécke A und B unterteilt.

Jeder Prifblock verfagt tber 8 verschiede-
ne, in allen Parametern frei einstellbare Prdf-
programme, die untereinander verknupfbar
sind.

Zeitgleich ist die Verwaltung von 2 in allen
Parametern unterschiedlichen  Prifungen
gegeben.

Das Gerat kann anwenderseitig an unter-
schiedliche Sensoren bzw. Pneumatiksteue-
rungen durch einfache Eingabe des Sensor-
endmeBbereichs ankalibriert werden.

Die Einstellung der Prifparameter erfolgt im
Hand-Mode oder Uber die V 24-Schnittstelle,
mit Verriegelung Uber einen Schitisselschal-
ter. Dies verhindert die Zugriffsmoglichkeit
unberechtigter Personen.

Optionell kann die V 24-Schnittstelle mit ei-
nem externen Kartenlesegerat verbunden
werden. Durch einfaches Einschieben einer
Programmbkarte werden die sich auf der Kar-
te befindlichen Daten als Prifparameter
tubernommen.

Jeder Prufblock verfagt dber 2 Analogaus-
gédnge mit Verstérkerfunktion.

Uber das Zusatzgerét UC 600 kénnen so die
MeBwertverlaufe auch grafisch dargestellt
werden. Die Festlegung der Prifparameter
wéhrend der Einrichtphase wird wesentlich
erleichtert.

Die Speicherung der Prufablaufe ist eben-
falls gegeben.

Zur elektrischen Versorgung werden 220V/
50 Hz bendtigt.

Priifabldaufe grafisch dargestellt

MESSERGEBNIS GUT

MESSERGEBNIS SCHLECHT

MESSERGEBNIS GROBLECK




Technische Daten

Schnitistellen zur Steuerung:

Eingénge: Start, Stop, Programmwah! 1...8
Block A, Programmwah! 1...8 Block B
Prifling fest

Ausgédnge. Fullen, Liften, Messen
GUT A, GUT B, Schlecht A,
Schlecht B, Stérung A, Stérung B
Die Fehlermeldung tiber den Ausgang
STORUNG erfolgt im Display im Klar-
text.

Schnittstellen

RS 232 | serielle Dateniibergabe an Rechner
RS 232 Il seriglle Dateneingabe (iber Rechner oder
Kartenlesegerat (Option)

Analogausgang 0... 10 V fur alle Sensoreingdnge mit
Verstarkerfunktion. Die Verstdrkerfunktion entspricht
giner Lupenfunktion um bei der grafischen MeBwert-
darstellung in Verbindung mit dem Anzeige- und MeB-
wertspeichergerat UC 600 eine héhere Auflésung zu
erhalten.

Protokoll

Einzelbericht, Chargenbericht, Speicherung Uber
Ringpuffer im Gerét

Inhalt: Tag, Uhrzeit, Prifnummer, Soll- und Ist-Werte,
GW-Werte, grafische Speicherung des MeBwertver-
laufs Uber Zusatzgerdt UC 600 in Verbindung mit
Analogausgang.

Priifablauf nach der
Druckdifferenzpriifmethode

Selbstiiberwachung

Das MeBergebnis wird wesentlich durch den
Zustand der Pneumatiksteuerung beeinfluBt.
Bei defekten oder verschmutzten Ventilen
kann unter Umstanden ein ,schlechter” Prif-
ling als ,gut” ausgewertet werden. Bei spora-
tischer Uberprifung der Pneumatiksteue-
rung wird der Defekt meist zu spét erkannt.
Das UC 800 ist aufgrund dessen mit einer
kontinuierlichen Selbstiberwachung ausge-
rustet. Erkannt werden hierbei Leckagen am
MeBventil 3 bzw. 4 sowie am Fullventil. Optio-
nell wird zu den Leck-lestgeréten ein Leck-
Kalibrator angeboten. Mit diesem Kalibrator
kann die Sensorik auf ihren Zustand Gber-
prdft werden.
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Umrechnung einer Leckmenge
in einen Druckabfall

Zuldssige Leckwerte werden oftmals als
Leckmenge (mL/min.) angegeben. Arbeitet
das Prifgerat nach der Druckabfalls-, Druck-
anstiegs- oder Druckdifferenzprifmethode
muB zur Grenzwerteinstellung am Prdfgeréat
dieser Wert in einen Druckabfall umgerech-
net werden.

Die Naherungsformel lautet hierfir:

VL x Pabs. x t3
Vt x 60

Zeichenerkldrung:
VL = Leckmenge in NmL/min.

Pabs. = absoluter Umgebungsdruck
(nach DIN 1343 1013 mbar)

= tatsachliche MeBzeit
(ohne Nebenzeiten)

vt = komplettes Volumen

t3

Priifpneumatik Druckabfallsmethode

Priifdrucksensor

Priifling

Grenzwertermittlung durch Lecksimulation

Priifpneumatik fiir Druckdifferenzmethode

“ﬂ |

, J

540 mm

)

sind identisch

Abmessungen Tischgehdéuse fiir UC 800 und Pneumatiksteuerung

Der einfachste Weg ist jedoch die Ermittlung
Uber einen Leckkalibrator. Dieser wird in der
Zuleitung zwischen Prifling und MeBgerét
Uber ein TStick installiert. Wéhrend der
Ruhezeit wird Uber den Leck-Kalibrator die
zuldssige Leckmenge eingestellt, die dann
gegen die Atmosphéare abstrémt. Der sich
wéhrend der MeBzeit einstellende Druckab-
fall entspricht dem zuldssigen max. Druck-
abfall.
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